ar ist. Und das sind
chmerkmale, Fotos und
gegebenentfalls noch Skizzen, leider meis-
tens nie vollstindig.
: B e geh hlghMSOURCE Software hat einen gra-
; ( p -interaktiven ,Sketch =
mcrkmalleisten nach DIN 4000 aufzu-  ckelt. Dem Anwender steh:zn gznute g:)v:ll'-
“bauen. Dazu werden die Werkzeuginfor— flichentechniken zur Verfiigung, die in
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er. Statt iiber fehlende
Daten oder unzureichende Datenqualitat
u lamenggrgp. einfach mit dem arbei-
s ma hatDle fehlende Buchungs-
dlsmplm gehort zu den Dauerbrennern
bei allen l’r@Aﬂwendnngen in der betrieb-
lichen Praxis. Und Toolmanagement ist
da keine Ausnahme. Das liegt nicht an
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Statt auf Daten zu warten — Werkzeugeinstellpléne pragmatisch mit dem
WEP-Sketcher" erstellen.

unwilligen oder gar unfihigen Mitarbeitern — Buchungen sind
schlicht lastig. Was wire, wenn die Handbewegung zur Entnah-
me eines Werkzeugs gleichzeitig die Buchung wére?

Dazu miisste das Lager ,merken”, wenn etwas entnommen
wird. Oder das Werkzeug miisste melden, wo es ist.
CIMSOURCE Software ersetzt dazu die Barcode-Label auf den
zur Werkzeugkennzeichnung eingesetzten Tool-Clips mit kos-
tengiinstigen RFID-Tags. So gekennzeichnet, kénnen die Werk-
zeuge auf relativ grofe Entfernungen (bis zu 2,5m) geortet
werden. In der Werkzeugvoreinstellung konfigurierte Werkzeu-
ge werden beim Verlassen der Werkzeugausgabe von einem
,Reader-Portal automatisch erfasst und auf den Verwendungs-
ort gebucht. Riickldufer werden auf die gleiche Weise mit dem
Abstellen im Werkzeugraum auf diesen Lagerort gebucht.

Die Entnahme von Werkzeugkomponenten beziehungsweise
Komplettwerkzeugen aus Werkzeugschranken kann ebentfalls
direkt die Buchung auslisen. Ausgestattet mit zweckméfigen
RFID-Antennen erkennt ein speziell aufgertisteter Werkzeug-
schrank die eingelagerten Werkzeuge. Die automatische Bu-
chung findet statt, wenn der Mitarbeiter unter Nutzung des
RFID-Tags als ,Werkzeugmarke” den Schrank dffnet und ein
Werkzeug entnimmt.

RFID im Toolmanagement

Im Ergebnis sparen die Mitarbeiter sich die Buchungen. Die ganz
normalen Arbeitsabliufe werden automatisch ,protokolliert”, so
dass Bestinde und Lagerorte stets aktuell sind. Mit der dazu not-
wendigen Hard- und Softwareausstattung ldsst sich jedes Tool-
managementsystem erweitern.

Als ultimativen ,Kick” des Toolmanagementsystems der
nichsten Generation wiirden es potenzielle Anwender bewer-
ten, wenn die Software keinen ,Arger” bei der Installation und
Wartung machen wiirde. Immerhin ist es in den meisten Unter-
nehmen schwer durchzusetzen, ,nur fir die paar Werkzeuge”
eine spezielle Software anzuschaffen und zu installieren, wie es
der IT-Leiter eines Betriebs auf den Punkt brachte.

Mit dem ,Cloud-Computing” ist das mdglich, vorausgesetzt
das Toolmanagementsystem ist webfdhig. Genau das ist das
Alleinstellungsmerkmal des Next-Generation-Toolmanagements
von CIMSOURCE Software. Toolmanagement on Demand heil3t
die Losung. Statt Software zu kaufen, wird einfach ein Service

gebucht.
Die Bausteine des Next-Generation-Toolmanagements stellt
CIMSOURCE Software anlisslich der EMO 2011 vor. &«
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