stabau A

Wir setzen den MAJ?;!A‘ .

Produktionscontrolling 4.0

Von Einzelkennzahlen zum BI-System
bei stabau

Vorstellung zum Produktionscontrolling-
Webinar der CIM-Aachen Sept. 2020
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stabau 2\ Das Unternehmen

Wir setzen den Mafiitad.

= Schulte-Henke GmbH
= Produktname Stabau
= Gegrundet 1974

= wir sind einer der fuhrenden
Anbieter von Gabelstapler-
Anbaugeraten in Europa

= am Standort Meschede im
Sauerland werden jahrlich
ca. 4.000 Anbaugerate
produziert

= Belegschaft: 190 Mitarbeiter
= Jahresumsatz: ca.: 24 Mio €.
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stabau A

Wir setzen den Mafiitad.

Beispiele fur unser Produktprogramm

Wir setzen den Mafiial.

Fiur qualitativ hochwertige
Standards und als Spezialist
fur Sonderlosungen
individueller Anbaugerate

Partner fir jede Branche:
- Holz

- Metall

- Baustoff

- Getranke

- Recycling

- Logistik
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stabau A

Wir setzen den Mafiitad.

Einzelne Dateien und Berichte
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stabau A

Whr setzen den Mﬁﬁ:}a‘

Das Produktionscockpit (mit Excel)

Von der

Dateiensammiung B

Zum
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stabau A

Wir setzen den Mafiitad.

Das Produktionscockpit (mit Excel)
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stabau A

Wir setzen den Mafiitad.

Das Produktionscockpit (mit Excel)

Produktionscockpit
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stabau A

Wir setzen den MAJ?;!A‘ .

EinfUhrung eines BI-System mit der CIM-Aachen

oftwarekonzept erlaubt die ,Office-Like“-Handhabung ohne Programmier-
oder Datenbankkenntnisse.
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ProdCon2013
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stabau 2% Darstellung der Performance

Wir setzen den Mafital.
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stabau A

Whr setzen den Moy?_r!n‘ .

Vom Gesamtunternehmen zum Einzelbeleg
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stabau A

Beispiel Analyse der Fertigungszeiten

Wir setzen den Mﬂﬂrfﬁ.‘ .
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stabau 2% Beispiel Analyse der Termintreue

Wir setzen den Mafital.

[ Willkormen Lmagsalngang [_Aumausnsstand I_Lahsland Karlg @ | Kapazititen @ 10ﬂ‘ensAurlraga ° l_DLZKnp{a o | DLZVorgange @ | Tarminteue Kopfa @  Termintreue Vorghnge l

> . = - _
smbau “ a2 M3 A4 IS 2016 Of 07 03 0 Jan Febh  Mar  Apr May Jun  Jul Aug Sep  Ocl Moy Dez lA

Stapler-Anbaugeriite nach Mal L 1 2 3 4 5§ & 1 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 A 2 22 23 24 25 26 7 2 20 0 3|
Auswahlstatus - kostenstele 4 Anteile Termi - PlanEnde; <2 bis 2 T B} .
e S T r———— - teile Termintreue - Plan-Ende: <2 bis 2 Tage Anteile Termintreue (relativ) - Plan Ende: -2 bis 2 Tage
ge.Bereich SH1200 (5502 Kasto Twin 44)
541250 (Hlechschara) 100% 100%
5r1300 (Fiegen)
SH1401 (Entgyaten) 80% a0%
SHEUSIHN (Zuschritt)
2 0 0% s B
e 541900 {Auflsrmontage)
Erledigty/0fen ) 1950 (Reparatur)
lg,m,gt e | SH2001 (Lackeren 2 neu) i 4%
* 8H2100 (Drehen GM NEF CT 60)
[ ¥organgsstatuss wmnd  5H2200 (Féan LB Uricn BF6G) el 20%
SJ:';UE :‘E[L ;;::'; ;g%‘ﬁu 52201 (Frisen LB Kekeisan) 0
SHZ202 (Frazan uriversal) 0% &
ERCF Loz SRR 5300 (Frasaut, WemasVZ1000) % S F T O 508 Dy b 5 B 2 PP bGP P R
L-—-—— L v N 7 ™ VT W7 yvﬁbh‘gv@b@’\e@@.g_\\_@{b P T
Arbeltsplatz B PEPFPEPPEFPE PP PEEEPPP & F o @‘30\ & Q@ ) Q@ 9 ) Q.p\
0 [U) % 1101000072 %] o '& 'E‘ & "E "1’0 ¥ ".9 "E’ % PP '19' b i 'E %
Bandsane (1120) 1101000108 G
Biegabarik {1200) 1101000116 Aufiragsan £ 20 ik £1uspi
Blechschere (12000 1101-000118 — ISHL — I8H1 PPEA H # plnkiich I #1u zpst (aber DLZ ok
Brenrenzsching (1110) 1101000127 L %
Ertgratzn-kerigen (1400 11010001832 I - e “ .
1n(tf) ALty 1101000188 | Verschiebung Plan-Ende Bereich -30 bis +30 GJtW  #aufih  #pinktich  #zuspit & Avos Anteil trey
10000300 (10000530) BS— Ghroe | 13.001 3893 4970 21864 178%
10000331 (10000331) 1101000184 2015/02 18 & 7 3 =2,8%
10000333 (10000333) 201503 03 %4 46 443 21,2%
10000334 (10000334) 201504 226 1% 175 537 25,3%
10000242 (10000342) 2015,05 a2 91 129 592 154%
10000343 (10000343) 201508 28 m g2 £l 18,4%
1000050 (10000350) 015,07 400 112 111 &3 18,0%
;gﬂmmmﬁj(mm 2015/08 143 &3 70 276 2,8%
HAESET: 2015/00 E 119 7 574 0,7%
2015410 212 o w 35 3,05
2015/11 480 63 7 650 9,7%
201512 247 B1 124 452 17,9%
1000335960 100005578 201512 ) & 125 500 13,8%
$$£$$ %@ig 2015/14 257 % o0 452 21,0%
omee  mmes  oomosf B seeedpeesd 2015/15 2 81 0 512 15,8%
10003350960 10003356 201518
1000335065 1000335550 205/17
1000335066 1000236000
1000333071 1000335003 a4 43 12 1 9 8 7 & 5 4 9 10
1000335972 100033608
OE%78 1003600 4|I||||||||||I_|||‘|||I||I|||I||I’
10003357 1000336007

1ANNARAT7Y MR
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stabau A

Whr setzen den Mﬂﬂrfﬁ.‘ .

Beispiel Analyse der Durchlaufzeiten

Willkommen lGesamrcuckpit l Gesamtcockpit-Einzelkennzahlen LJahresvergIe\ch

| 5-Jafres-Planung

_Umsatz L Urnsatz - Strukuren l Fertigungszeitan | DLZ | What-f Umsatz L ABC-Analyse l co-Analyzer l ABC-RYZ l Einstelungen ABC-KYZ L Kurzanleitung Qiiktiew

Datenanalysen

Stabau “ CIIE IO N4 1015 91 02 Q3 o

Stapler-Anbaugeriite nach MaB

D7 - 7eitachse - Zeitscheibe Fertigung

SH Meugerite

Tage

‘ andard onde
SH Sanicer 40
ftragsa ki

5 S+ a0
u] ail ha 25
5 1-Gabehverlangerungen (GVE) 20
5 1-Gabehverlangerungan (GYU)
5 1-Gabelzinken 18
S 2-Teppichdom
3 5-Teleskopgabeln
S 6-Schnesrdumschild
3 7-Doppelpalettenklarmmer 0
© 7.0slatternshel (0R) v &2

a haiba 2|
Puffer
ertrieh

I B vitelwertvonDLZ - @ Anzahl VBs

Materia
5 1-AUFSTECKSCHUHE
5 1-DGZ 25

5 1-GABELSCHUHE-N
5 1-GABELZINKEN

5 1-GVK 10-N

5 1-GVK 12-N-EX

3 1-GVK 15N

5 1-GVK 16-M

3 1-GVK 20-N

Auftragsdaten (9.617)

3 e 2203
2000
1500
1000
10
500
5
0

2800

o Jahr

Driicken Sie F1 fiir Hilfe

DLZ - LSK Aufriss nach Abteilungen
& Janr

mz

e _35‘E
e _”‘E
e _”‘E

[
i)
=

0 g m 18 0 1m0 3 3| 40 45r
ane
Zeitscheibe
Yertrieh Ferigung
AL Fuffer
DLZ - Zeitachse (Abteilung)
Tage #BA
10000
# a1
a0 4000
25
G000
]
15 4000
10
2000
5
[ ]
$,<9
&

Zritscheihe

Jan Feb  Mar Apr May  Jun Jul Aug Sep Ot Mow Dez: Im

Gesamt DLZ - Abweichungen nach Baureihen

Baureihe
5 2 Teppichdom 0

& 5-Teleskapgabeln I

3 B-Sehneeraumsehild AN |

S 7-Doppelpalettentl. . I i

3 7-Palettengabel (3.. I 1 4
3 8-Drehgerit (OF) I -

S 11-Zinkenverstellu I

5 11-Zinkenerstall. I -

5 1-Zinkenversteliu.. .

5 11-Zinkenverstellu.. [ KR

& 12-KG-#urfsteckarme I ;7
G 12-Klammergahel I

Tage

DLZ Haufigkeiten 8627 Verkaufsbelege, MW: 32,1 Tage
#04

200
140

100

P OO O PO P OO RSP PO P

DLZ istin Tagen

23102015 13:02:38*

Produktionscontrolling
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13



stabau 2% Datenanalysen und Entscheidungen mit Bl

Wir setzen den Mafiitad.

688
3467

Ilnllilla'igs

A

= Daten konnen nun ,per Klick” analysiert werden.
" Fragen der Teilnehmer in Meetings konnen direkt
beantwortet werden.

! = MalkRhahmen konnen sofort beschlossen werden!

Produktionscontrolling Copyright K.Rodehser 14



A
stabau 2% .. Kontakt
e Name: Klaus Rodehiuser
Schulte-Henke GmbH (stabau)
e Position: Leiter Auftragszentrum, Prokurist

Aufgaben: Prozessplanung KST, AV, Dispo, Doku,
Produktionscontrolling

Produktionscontrolling
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